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Concrete floors for multifunctional use

Flexible sandwich cross sections

Decken mit multifunktionaler Nutzung

Flexible Sandwichquerschnitte

Precast concrete elements need to be much more flexible today
than in the past in order to meet the multi-faceted requirements
of building users. New component designs are required in terms
of dimensions as well as cross section. Even better use should be
made of the full potential offered by precast concrete construction.
In addition, there is an increasing demand for the components to
be equipped with additional properties, thus turning them into
multifunctional construction elements.

Where the double wall, in its time, was an important novel ele-
ment, there was no such impulse in the area of floor construction.
Sustainability, energy efficiency and comfort require new develop-
ments for those supporting concrete elements that need to perform
complementary tasks.

New composition for sandwich cross sections
These requirements can be met by means of a novel floor slab based
on a sandwich cross section. The cross section comprises two sup-
porting skins plus an intermediate hollow core including separate,
discrete ribs. Each of these three layers can now be used individu-
ally for the arrangement of different tasks, thus creating an order
for the different line arrangements and their respective functions.
The composition or layout of the sandwich cross section and its
subsequent assembly on site are decisive factors for its flexible use.
Part of these functions can be factory-installed at the precast plant.
This requires the line connectors to be arranged in the specified level
as early as during production at the precast plant. Other components
tan only be integrated during or after assembly of the slab elements.
It seems obvious, therefore, to transport the individual layers to the
Construction site separately and assemble them once all additional
functional elements have been installed. This also dispenses with
the need for large assembly cranes as the individual slab elements
are less heavy than the entire unit.

Flexibility ensured by mounting the upper skin in a
Subsequent step
The lower skin and the ribs including their regular standard open-

 ings are produced at the plant and then delivered to the site as a

Um den vielfiltigen Bediirfnissen der Nutzer von Gebiuden gerecht zu
werden, miissen Betonfertigteile heutzutage deutlich mehr Flexibilitit
aufweisen. Neue Formen der Bauteile sowohl in den Abmessungen als
auch fiir die Querschnitte sind gefragt. Die vollstindigen Méglichkeiten
einer Montagebauweise sollten noch mehr ausgenutzt werden. Zudem
wird immer héufiger gefordert, die Bauteile mit mehr Eigenschaften aus-
zustatten und damit zu multifunktionalen Bauelementen zu gelangen.

Stellte die Doppelwand seinerzeit ein wichtiges neuartiges Element
dar, so fehlt dieser Impuls bei den Deckenkonstruktionen. Nachhaltig-
keit, Energieeffizienz und Behaglichkeit fordern neue Entwicklungen
bei den tragenden Betonelementen, die erginzende Aufgaben mit
iibernehmen miissen.

Neue Zusammensetzung fiir den Sandwichquerschnitt
Die Erfiillung dieser Anforderungen lasst sich mit einem neuartigen
Deckenelement auf der Basis eines Sandwichquerschnitts bewerkstel-
ligen. Der Querschnitt besteht aus zwei tragenden Schalen und einem
dazwischen liegenden Hohlraum inklusive einzelner diskreter Rippen.
Jede dieser drei Schichten kann nun individuell fiir die Anordnung von
unterschiedlichen Aufgaben genutzt werden, wodurch Ordnung fiir die
verschiedenen Leitungsanordnungen und deren Funktionen entsteht.
Entscheidend fiir die flexible Nutzung des Sandwichquerschnitts
ist dessen Zusammensetzung beziehungsweise der Aufbau sowie die
zeitlich versetzte Montage vor Ort auf der Baustelle. Ein Teil dieser
Funktionen kann bereits im Fertigteilwerk mit eingebaut werden. Dazu
ist es erforderlich, die Anschliisse der Leitungen schon im Fertigteil-
werk in der jeweiligen Ebene anzuordnen. Andere Elemente wiederum
lassen sich erstmit, bezichungsweise nach der Montage der Platten-
elemente einbringen. Es liegt somit nahe, die einzelnen Schichten
getrennt auf die Baustelle zu bringen und diese erst nach dem Einbau
aller zusétzlichen Funktionselemente miteinander zu verbinden. Das
spart auch den Einsatz groBer Krine fiir die Montage, da die einzelnen
Plattenelemente leichter sind als die Gesamtheit.

Flexibilitdt durch die nachtragliche Montage der oberen Schale

Die untere Schale und die Rippen inklusive deren regelmiBige Stan-
dardéffnungen werden werksseitig als eine Einheit hergestellt und
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